Приложение № 1


ТЕХНИЧЕСКА СПЕЦИФИКАЦИЯ
на
банкнотообработваща система с опаковъчен модул 

за обработка на банкноти 
Банкнотообработваща система с опаковъчен модул (оборудването) ще бъде използвана за обработка на постъпили от клиенти на БНБ български банкноти, в обращение, като обработката на банкнотите включва следните процеси: проверка за истинност на банкнотите; отделяне на неистинските банкноти; преброяване и сортиране по годност; опаковане на годните банкнотите на пачки, пакетиране на пачките в обща опаковка и етикетирането ѝ; унищожаване на негодните банкноти.

Обработката на банкноти посредством банкнотообработващата система се извършва в съответствие със Стандарта на БНБ за разпознаване на български банкноти, Стандарта на БНБ за годност на български банкноти и изискванията на Наредба №18 на БНБ за контрол върху качеството на банкнотите и монетите в наличнопаричното обращение. 
I. Технически изисквания към банкнотообработващата система:
1. едновременна обработка на наличните в обращение 6 номинала български банкноти;
2. техническа възможност за непрекъсната експлоатация на системата и при двусменен режим на работа; 

3. разпознаване на всички емисии български банкноти в обращение, както и на всички емисии евро банкноти;

4. работа с употребявани и нови български и евро банкноти;

5. производителността да бъде по-голяма от 20 банкноти в секунда;

6. работа с разделителни карти с бар-код (хедър карти с бар-код);

7. извършване на полистна проверка на банкнотите по следните характеристики с точност на измерване както следва:

а) геометрични размери - дължина и ширина +/- 1мм; дебелина +/- 0,05 мм;
б) липсващи части +/- 1мм2;
в) подгънати ъгли +/- 1мм2;
г) двустранно съответствие на изображението и цвета (видима светлина) +/- 0.5 мм2;
д) двустранно съответствие на изображението (инфрачервена светлина) +/- 0.5 мм2;
е) двустранно съответствие на изображението (УВ-А флуоресценция 365 nm) +/- 1 мм2;
ж) проверка на съответствие на воден знак и регистър на проглед +/- 0.5 мм2;
з) проверка на защитната нишка за наличие на електрическа проводимост;

и) проверка на магнитните свойства на банкнотата;
й) проверка на допълнителните защити от 3-то ниво за български банкноти*;
к) визуална замърсеност (петна, оцветяване, графити) +/- 10 мм2;
л) наличие на залепваща лента по банкнотите с дебелина по–голяма от 0,05 мм;
8. обемът на входния джоб да бъде по-голям от 1000 броя банкноти или да има модул за непрекъснато подаване;
9. обемът на джоба за отхвърлени за обработка банкноти да бъде по-голям от 100 броя банкноти;
10. обемът на изходните джобове да бъде с вместимост 100 броя банкноти;
11. изходните джобове да бъдат 12 броя;
12. on-line унищожаване на отделените като негодни банкноти, като изрезките от унищожените банкноти да бъдат изсмуквани, посредством централната изсмукваща система, инсталирана в сградата на Касов център на БНБ;
13. съхраняване на данните от процесите по обработка до 6 месеца;

14. възможност за контрол на достъпа до работа на системата;

15. възможност за свързване с централната компютърна система на банката и генериране на отчети;

16. потребителският интерфейс следва да бъде на български и на английски език; 
17. захранване – 220/380 волта, 3-фазно, 5-жично.
*Забележка: Проверката на допълнителните защити от 3-то ниво за български банкноти се осъществява чрез специален сензор, който се предоставя от Възложителя и следва да се монтира на банкнотообработващата система. В тази връзка участниците следва да се задължат, в случай, че бъдат избрани за изпълнител, да предоставят безплатно интерфейса на произвежданата от тях банкнотообработваща система на производителя на сензора за проверка на допълнителните защити от 3-то ниво за български банкноти, посочен от възложителя, с оглед адаптацията на този сензор към банкнотообработваща система, произвеждана от съответния участник. В случай че участникът, избран за изпълнител, не е производител на банкнотообработващите системи, в договорните си задължения с производителя се задължава да уговори, че последният ще се задължи да предостави безплатно интерфейса на произвежданата от него банкнотообработваща система на производителя на сензора за проверка на допълнителните защити от 3-то ниво за български банкноти.

II. Технически изисквания към опаковъчния модул:

1. опаковъчният модул осигурява автоматично опаковане на обработените банкноти в пакети без необходимост от допълнителна човешка намеса, като работи синхронно и съвместно с банкнотообработващата система.

2. автоматично опаковане с бандерол на изходната пачка с отпечатване върху бандерола на времето, мястото и вида на банкнотите в изходната пачка;
3. автоматично опаковане с лента на изходните пачки в пакети с по 5 или 10 пачки с отпечатване върху лентата на етикет с реквизити: време и място на опаковането, и вида на пакета;

4. автоматично опаковане на пакета в термосвиваемо фолио;
5. осигуряване на контрол на достъпа до работните зони;
6. захранване – 220/380 волта, 3-фазно, 5-жично.

III. Допълнителни изисквания:
1. Оборудването ще се разполага в едно работно помещение, което е с ориентировъчни размери 4,40 м на 9,90 м (Възложителят има възможност да промени площта на работното помещение при необходимост). 
2. Осигуряване на:

2.1. консумативи* за 3 (три) месечна работа на оборудването на една смяна. Цялото необходимо количество консумативи се предоставя на възложителя без допълнително заплащане;

*Забележка: Избраният изпълнител следва да предостави спецификациите на консумативите, необходими за ежедневната работа на системата.

2.2. специализирано сервизно оборудване за ремонт и настройка на банкнотообработващата машина – 1 комплект, който се предоставя на възложителя без допълнително заплащане;
2.3. модул за подналягане, при необходимост, който се предоставя на възложителя без допълнително заплащане. БНБ разполага с централна компресорна станция до 10 атм;
2.4. ръководство за работа с оборудването на български и на английски език.

3. Инсталирането (монтажа) и въвеждането в експлоатация на банкнотообработващата система с опаковъчен модул трябва да бъде извършено в сградата на Касов център на БНБ на адрес: 1784 София, ул. „Михаил Тенев“ № 10.

4. Обучение на персонала на възложителя включва:

4.1. еднократно обучение в завода на производителя на оборудването на 2 (двама) служители на Възложителя – сервизни техници и специалисти по поддръжката
4.2. еднократно обучение на служители на Възложителя – оператори и администратори на системата, като обучението за работа с доставеното оборудване следва да бъде проведено в сградата на Касов център на БНБ на адрес: 1784 София, ул. „Михаил Тенев“ № 10.

5. Участниците следва да се задължат, в случай че бъдат избрани за изпълнител, ще извършат настройка на банкнотообработващата система за работа с български банкноти в обращение, съгласно изискванията на Наредба № 18 на БНБ за контрол върху качеството на банкнотите и монетите в наличнопаричното обращение (Наредба № 18) и в съответствие със Стандарта на БНБ за разпознаване на български банкноти и Стандарта на БНБ за годност на български банкноти (същите се предоставят от Възложителя на избрания изпълнител само и единствено за целите на изпълнение на поръчката). За целта, преди извършване на доставката на банкнотообработващата система, следва да бъдат проведени тестове за работа с употребявани и нови български банкноти, съгласно Наредба № 18, в присъствието на представители на Възложителя съгласно проекта на договора, който е неразделна част от документацията на поръчката.

6. Участниците следва да се задължат, в случай че бъдат избрани за изпълнител, да сключат споразумение относно предоставянето от страна на Възложителя на необходимите количества истински, повредени и неистински български банкноти от всички номинали и категории за извършване на настройките на банкнотообработващата система съгласно т. 5 и условията, при които избраният изпълнител следва да издаде банкова гаранция покриваща стойността на предоставените банкноти. Всички разходи в тази връзка са за сметка на избрания изпълнител.
7. Участниците следва да се задължат, в случай че бъдат избрани за изпълнител, да предоставят безплатно интерфейса на произвежданата от тях банкнотообработваща система на производителя на сензора за проверка на допълнителните защити от 3-то ниво за български банкноти, посочен от Възложителя, с оглед адаптацията на този сензор към банкнотообработваща система, произвеждана от съответния участник. В случай, че участникът, избран за изпълнител, не е производител на банкнотообработващите системи, в договорните си задължения с производителя се задължава да уговори, че последният ще се задължи да предостави безплатно интерфейса на произвежданата от него банкнотообработваща система на производителя на сензора за проверка на допълнителните защити от 3-то ниво за български банкноти.

8. Участниците, в случай че не са производители на банкнотообработваща система с опаковъчен модул от висок клас, следва да са оторизирани от страна на съответния производител на оборудването да извършват доставка, инсталация (монтаж) и въвеждане в експлоатация и извършване на гаранционна поддръжка на банкнотообработваща система с опаковъчен модул, както и да обучават трети лица за работа с оборудването, за което представят актуално оторизационно писмо, сертификат или друго, издадени от производителя.

IV. Изисквания към гаранционно обслужване:

Изпълнителят осигурява, за своя сметка, по време на целия гаранционен срок ремонтът, вкл. необходимите за това резервни и износващи се части, на банкнотообработващата система с опаковъчен модул. 
Срокът за гаранционна поддръжка на банкнотообработващата система с опаковъчен модул, е, съгласно Техническото предложение на избрания за изпълнител участник, който не може да бъде по-кратък от 12 месеца, считано от датата на приемателно-предавателния протокол по чл. 6, ал. 7 от проекта на договор.
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