
Приложение № 1А
ТЕХНИЧЕСКИ  ПАРАМЕТРИ  НА  ЗАГОТОВКИТЕ  ЗА  БЪЛГАРСКИ  РАЗМЕННИ  МОНЕТИ

С КУПЮРИ 1, 2 И 5 СТОТИНКИ, ЕМИСИЯ 2000 ГОДИНА
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	Купюр
	Диаметър на неренделована заготовка

± 0.02 мм
D н. к p.
	Диаметър на ренделована заготовка

± 0.05мм
D p.з.
	Радиус на закръгление на ренделована повърхнина

Bp.з.
	Материал
	Тегло на заготовката
	Твърдост на заготовка по Викерс

	
	мм.
	мм.
	мм.
	
	грама
	

	1 ст. 
	16.00
	15.80
	3
	Fe/галванизирана; 
цвят – златист
	    1.8 ± 0.08
	80–100 HV/10/30s

	2 ст.  
	18.00
	17.80
	3
	Fe/галванизирана;

цвят – златист
	   2.5 ± 0.11
	80–100 HV/10/30s

	5 ст.
	20.00
	19.80
	3
	Fe/галванизирана 
цвят – златист
	    3.5 ± 0.15 
	80–100 HV/10/30s


Контролирани параметри посредством машина Visia Compact на фирма „Proditec”:
· Отклонение от размер и форма по диаметър;

· Нахапани заготовки и полукръгчета;

· Неренделовани заготовки;

· Отклонение по дебелина на заготовката;

· Отклонение в тегло;

· Контрол по лицевата и обратната повърхнина на заготовките по предоставени еталонни (мостри) заготовки за:

· Разноцветност, по предоставени еталонни заготовки и сравняване с тях;

· Тъмни и светли петна, точки, пъпки и негалванизирани участъци;
· Подбитости , дълбоки драскотини чрез сравняване с еталонни заготовки по повърхнината;
· Подбитости и неренделовани участъци по канта.

Химичен състав:

Стомана по евро стандарт EN 10139 (БДС EN 10139:2000) с електролитно покритие първи слой: мед (Cu)
с дебелина 12 микрона и втори слой електролитно покритие от бронз (CuSn8) с дебелина 12 микрона. Обща дебелина на покритието 24 микрона. 
Appendix No. 1А
Technical specifications of the coin blanks for Bulgarian circulation coins

of 1, 2 and 5 stotinki denominations, issue 2000
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	Denomination
	Diameter of

a non-rimmed coin blank

± 0.02 мм

D н. кp.
	Diameter of

a rimmed coin blank

± 0.05мм
D p.з.
	Rounding on the edge of the rimmed surface
Bp.з.
	Material
	Weight of a coin blank
	Hardness of a coin blank

by Vickers



	
	mm
	mm
	mm
	
	grams
	

	1 st. 
	16.00
	15.80
	3
	Fe/electroplated; 

colour – golden
	    1.8 ± 0.08
	80–100 HV/10/30s

	2 st.  
	18.00
	17.80
	3
	Fe/electroplated;

colour – golden
	   2.5 ± 0.11
	80–100 HV/10/30s

	5 st.
	20.00
	19.80
	3
	Fe/electroplated; 

colour – golden
	    3.5 ± 0.15 
	80–100 HV/10/30s


Parameters controlled by a Visia Compact machine of the Proditec Company:

· Deviations from the size and form by diameter;

· Bitten coin blanks and semicircles;

· Non-rimmed coin blanks;

· Deviations in the thickness of the coin blank;

· Deviations in the weight;

· Control over the obverse and reverse surface of the coins blanks by the provided standard (sample) coin blanks with regard to:

· Difference in colour, by comparison with the provided standard coin blanks;

· Dark and lighter spots, dots, protrusions and non-electroplated areas;

· Dents, deep scratches by comparing the surface with the standard coin blanks;

· Dents and non-rimmed areas along the edge.

Chemical composition:

Steel according to the European standard EN 10139 (BDS EN 10139:2000), electroplated; first coating of copper plating (Cu), 12 microns thick; and second coating of bronze plating (CuSn8), 12 microns thick. Total thickness of electroplating - 24 microns.

Радиус на закръгление (Bр.з.) 3.00 мм.





Rounding on the edge (Bр.з.) 3.00 mm








